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上海钣金冲压件代加工企业
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冲压件加工的常见问题及处理方法：压住材料。克服传统的模具设计结构，在卸料板上开出
容料间隙(即模具闭合时，而材料又可被压紧。关键成形部位，卸料板一定做成镶块式结构，以方
便解决长时间冲压所导致卸料板压料部位产生的磨(压)损，而无法压紧材料。增设强压功能。即
对卸料镶块压料部加厚尺寸(正常的卸料镶块厚H+0.03mm)，以增加对凹模侧材料的压力，从而
抑制冲切时冲压件产生翻料、扭曲变形。凸模刃口端部修出斜面或弧形。这是减缓冲裁力的有效
方法。减缓冲裁力，即可减轻对凹模侧材料的拉伸力，从而达到抑制冲压件产生翻料、扭曲的效
果。设计的冲压件加工必须满足产品使用和技术性能，并能便于组装及修配。上海钣金冲压件代
加工企业

冲压件加工的原理：1.冲压件是在材料消耗不大的前提下，经冲压制造出来的，其零件重量
轻、刚度好，并且板料经过塑性变形后，金属内部的组织结构得到改善，使冲压件强度有所提高。
2.冲压件具有较高的尺寸精度，同模件尺寸均匀一致，有较好的互换性。不需要进一步机械加工
即可满足一般的装配和使用要求。3.冲压件在冲压过程中，由于材料的表面不受破坏，故有较好
的表面质量，外观光滑美观，这为表面喷漆、电镀、磷化及其他表面处理提供了方便条件。冲压
一般没有切屑碎料生成，材料的消耗较少。上海钣金冲压件代加工企业冲压件加工要便于组织实
现机械化与自动化生产，以提高劳动生产率。

冲压件加工工艺性：所谓冲压工艺性是指冲压件对工艺品的适应性，即所设计的冲压件在尺
寸大小、尺寸精度与基准、结构形状等是否符合冲压件加工的工艺要求。汽车冲压件都应具有良
好的工艺品性和经济性，衡量其水平的重要标志有冲压件的工序数、车身总成的分块数量和尺寸
大小、冲压件的结构等因素。减少冲压过程的工序数，意味着减少冲压件数、节省工装数量、简
化冲压过程的传送装置，缩减操作人员和冲压占地面积，是节约投资额和能耗的极好措施，所以
冲压制造商都能把冲压工序数设计作为降低汽车制造成本的重要途径，甚至不惜改进产品设计来
满足制造工艺方面的要求。

冲压件加工的注意事项：1、男作业员严禁留长发，女作业员长发要盘起来，以免长发卷入飞
轮内。2、白电油、酒精、清洗剂等其它油类要注意防火。3、材料、废料和模具装箱时需带手套
作业，以免划伤手。4、有油质时须及时清理，以免地滑摔交。5、注意拖拉模具以防掉落地上
（要把平板车放到比较低才能拉运模具）。6、严禁非电工人员接电与维修机器。7、严禁风管对
准人吹，易伤到眼睛。8、发现机台异常时先关掉电源再及时找当班技术员处理，不能擅自处理。
冲压件加工的质量稳定，互换性好，具有“一模一样”的特征。
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冲压件加工中定义的小直径孔，是指直径等于或小于料厚2倍的冲制孔；在普通的冲压件加工
冲裁中，各种材料在冲孔时，较小孔径对于材料厚度都有一较小极限值；当冲孔直径小于较小极
限值时，通常都采用钻、铰方法加工，但这些方法加工零件与冲压方法相比较效率是很低的；近
年来，这些微小型孔的加工方法正逐渐被冲压加工方法所代替，只是要设法使凸模牢固稳定，提
高凸模强度，防止凸模断裂以及改变坯料在冲孔时的受力状态等。在冲压件加工小孔冲裁时，由
于冲孔凸模直径很小，若利用普通方法冲裁，细小的凸模容易折断，因此必须设法提高凸模强度
防止其折断定弯曲。冲压件加工是金属塑性加工（或压力加工）的主要方法之一。上海钣金冲压
件代加工企业

精密冲压件的工艺流程总数与原材料特性、拉深相对高度、拉深台阶数及其拉深直徑、原材
料薄厚等标准相关。上海钣金冲压件代加工企业

高精密冲压件加工必须注意一些什么呢?1、精密冲压件的工艺流程总数关键在于其构造形态
的复杂性，依据弯折角的数量、相对位置和弯折方位而定。当弯折件的弯曲半径低于规定值时，
则在弯折后提升一道整形美容工艺流程。2、精密冲压件的工艺流程总数与原材料特性、拉深相对
高度、拉深台阶数及其拉深直徑、原材料薄厚等标准相关，须经拉深加工工艺测算才可以明确。
当拉深件圆弧的半径较小或规格精密度需求较高时，则需要在拉深后提升一道整形美容工艺流程。
上海钣金冲压件代加工企业

上海启良金属科技有限公司拥有钣金加工，冲压加工，精密钣金件加工、精密冲压件加工，
激光切割加工、折弯加工、焊接加工，打磨抛光加工、金属制品加工 主要生产各类钣金件、冲压
件的加工制作，电子、医疗、新能源钣金设计加工，各类机箱、机柜金属钣金类产品及配套钣金
加工。产品主要用于下列项目：汽车钣金、健身器材、展示道具、高低压电柜、环保设备、消防
器材、通讯器材等项目。等多项业务，主营业务涵盖钣金加工，激光切割加工，冲压件加工，机
箱机柜加工。公司目前拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重点竞争力，加快企业技术创新，
实现稳健生产经营。公司以诚信为本，业务领域涵盖钣金加工，激光切割加工，冲压件加工，机
箱机柜加工，我们本着对客户负责，对员工负责，更是对公司发展负责的态度，争取做到让每位
客户满意。公司凭着雄厚的技术力量、饱满的工作态度、扎实的工作作风、良好的职业道德，树
立了良好的钣金加工，激光切割加工，冲压件加工，机箱机柜加工形象，赢得了社会各界的信任
和认可。


