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吉林工程活塞型液压油缸欢迎咨询

发布日期: 2025-09-24

    液压油缸是工程机械的主要执行部件，许多动作由油缸完成。支承衬套材料对油缸质量
影响很大，常用作支承衬套的非金属材料有尼龙1010和聚甲醛。一、支承衬套的装配部位和装配
间隙1.支承衬套镶在导向套（材料为球墨铸铁）内径凹槽处，对活塞杆起导向及支承作用，其内
径与活塞杆外径的比较好设计间隙为。小于，活塞杆运动阻力大，油缸发颤，支承衬套磨损加快，
严重时伴有异响，失去支承作用；间隙超过，则易与活塞杆发生偏磨，衬套单边受力，导致油缸
泄漏，活塞杆带油。2.支承衬套外径与油缸缸筒内径接触，比较好设计间隙为。小于，活塞杆运
动阻力增大，不能保持匀速运动，油温高时更为明显。衬套起不到支承作用，活塞杆上的挡板或
活塞外缘易划伤缸筒内壁，严重时导致缸筒报废。可见，装配间隙对油缸质量至关重要。装配间
隙应以支承衬套来调整，如图1所示，支承衬套中调整装配间隙的尺寸主要是B，公差要求为mm。
二、两种材料的性能特点尼龙1010的强度、刚性、耐热性都较好，成型工艺性亦较好；吸水性和
收缩率较大，尺寸稳定性差，受温度影响较大，工作温度范围为-30-80℃。聚甲醛是高熔点、高
密度、结晶性线形聚合物，具有良好的综合性能。一般在满足了油缸的稳定性要求后，按实际工
作行程选取与其相近似的标准行程。吉林工程活塞型液压油缸欢迎咨询

    它结构简单、工作可靠。用它来实现往复运动时，可免去减速装置，并且没有传动间隙，
运动平稳，因此在各种机械的液压系统（液压伺服系统）中得到广泛应用。朝田实业提醒您，液
压油缸（液压伺服油缸）也要定期去检查其状态才能确保在运行的时候不会出现问题，影响工作
进程。液压油缸（液压伺服油缸）日常需要检查是否有泄露，工作状态是否正常，运行时声音和
温度是否有异常。活塞杆有无伤痕和污染物的粘着情况，液压缸（液压伺服油缸）安装部位的状
态；有无松动、裂痕、咬合、变形等现象。高压变量柱塞泵，定量齿轮液压泵以及双联叶片液压
泵都是朝田实业生产的液压元件产品。双联叶片泵是由两个单级叶片泵装在一个泵体内在油路上
并联组成。两个叶片泵的转子由同一传动轴带动旋转，有各自**的出油口，两个泵可以是相等流
量的，也可以是不等流量的。定量齿轮泵是依靠泵缸与啮合齿轮间所形成的工作容积变化和移动
来输送液体或使之增压的回转泵。高压变量柱塞泵是∨型柱塞泵,以独特设计斜盘变化角度功能.
广泛应用于各种工具机、机床、锻压、塑胶成形机。除了上述提到的液压油缸，高压变量柱塞泵，
定量齿轮液压泵以及双联叶片液压泵产品，朝田实业还生产轧机液压系统。吉林工程活塞型液压
油缸欢迎咨询活塞式 单活塞杆液压缸只有一端有活塞杆。

    用肉眼检察焊缝表面咬边、焊瘤等，用焊接检验尺测量焊缝余高、凹陷等缺陷，均符合
质量要求；检测焊件的变形，也在许可范围内。。按国标GB/T3323-2005规定，对试件做双壁单
影法检查，焊缝内裂纹、未熔合、未焊透及条状夹渣，经查验，均达到了Ⅰ级焊缝标准。c.拉伸试
验和弯曲试验。异种钢焊接要求接头的抗拉强度不低于两种母材中抗拉强度较低材料的**低允许
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值，该焊接接头的抗拉强度略大于45钢，满足强度要求，拉伸断裂部位在焊缝处，如表5所示。经
对试件做弯曲试验，弯曲180°，背弯、面弯弯头直径为4倍壁厚，如图5所示，无裂纹。接头力学
性能均合格。的抗拉强度不低于两种母材中抗拉强度较低材料的**低允许值，该焊接接头的抗拉
强度略大于45钢，满足强度要求，拉伸断裂部位在焊缝处，如表5所示。经对试件做弯曲试验，弯
曲180°，背弯、面弯弯头直径为4倍壁厚，如图5所示，无裂纹。接头力学性能均合格。（3）工
件的液压试验。按设计要求，试验压力为公称（额定）压力的～倍水压，因此，对额定工作压
力16MPa的液压缸一般加20MPa的试验压力，保压40min，检查焊缝是否有泄露。经检查无泄露，
液压试验合格。4结论27SiMn钢管是制造液压油缸体***选用的材料。

    按液压力的作用情况有单作用式和双作用式。在单作用式液压缸中，压力油只供液压缸
的一腔，靠液压力使缸实现单方向运动，反方向运动则靠外力（如弹簧力、自重或外部载荷等）
来实现；而双作用液压缸活塞两个方向的运动则通过两腔交替进油，靠液压力的作用来完成。如
图所示为单杆双作用活塞式液压缸示意图。它只在活塞的一侧设有活塞杆，因而两腔的有效作用
面积不同。在供油量相同时，不同腔进油，活塞的运动速度不同；在需克服的负载力相同时，不
同腔进油，所需要的供油压力不同，或者说在系统压力调定后，环卫垃圾车液压缸两个方向运动
所能克服的负载力不同。柱塞式（1）柱塞式液压缸是一种单作用式液压缸，靠液压力只能实现一
个方向的运动，柱塞回程要靠其它外力或柱塞的自重；（2）柱塞只靠缸套支承而不与缸套接触，
这样缸套极易加工，故适于做长行程液压缸；（3）工作时柱塞总受压，因而它必须有足够的刚度；
（4）柱塞重量往往较大，水平放置时容易因自重而下垂，造成密封件和导向单边磨损，故其垂直
使用更有利。伸缩式伸缩式液压缸具有二级或多级活塞，伸缩式液压缸中活塞伸出的顺序式从大
到小，而空载缩回的顺序则一般是从小到大。伸缩缸可实现较长的行程。在同一个活塞的有效工
作面积上，载荷越大，克服载荷所需要的压力就越大。

    所述的过渡轴5的一端为与柱塞1的连接端11相匹配的圆柱形结构51，使过渡轴5与柱塞连
接件4刚性连接，且能确保与柱塞1同轴传动的可靠性。所述的连接端11和圆柱形结构51上均设有
凹槽12，柱塞连接件4的两端设有与凹槽12相匹配的凸缘41，使连接端11和圆柱形结构51固定安装
在柱塞连接件4内，防止同轴传动时脱落。所述的过渡轴5的另一端为圆柱形并与活塞3的一端匹配
连接，且过渡轴5的另一端表面设有螺纹结构，连接件2通过螺纹旋接在过渡轴5的另一端和活塞3
的一端上，保证了在安装不同尺寸活塞3时的通用性。所述的过渡轴5的大外径小于密封螺母9的小
内径，便于过渡轴5的拆装，避免与密封螺母9等部件的干涉。在需要换装柱塞1及其密封套6时，
只需要先取下过渡轴5，柱塞1的一端可移出接触活塞3的一端，柱塞1的另一端与密封套6之间留出
拆装间隙，就可以将柱塞1从柱塞缸套7中完全取出。推荐的，柱塞连接件4可采用哈夫卡箍，并通
过螺钉完成哈夫卡箍的安装连接。以上为本实用新型的较佳实施例而已，并非用于限定本实用新
型的保护范围，因此，凡在本实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换、改进等，
均应包含在本实用新型的保护范围之内。再用活塞杆油封在活塞杆上来回移动刮去多余的胶，等
胶完全固化后再投入使用。吉林工程活塞型液压油缸欢迎咨询

液压缸除了单个地使用 外，还可以两个或多个地组合起来或和其他 机构组合起来使用。吉
林工程活塞型液压油缸欢迎咨询
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    液压缸和柱常用27SiMn钢，缸底、耳环、油口管接头等常用45钢。液压油缸的缸体与缸
头、缸体与缸底端面间，缸体与耳环、耳环与铰轴间，缸体与油口接头等均需要焊接组装，
而27SiMn钢与45钢的焊装属异种钢焊接。为获得良好的焊接接头，采用CO2气体保护焊、低氢低
碳合金焊材，精选焊接工艺参数、焊前预热、焊后缓冷的焊接工艺。对焊后试件进行试验及工艺
评定，无孔、无裂纹、未熔合、未焊透等缺陷，进行拉伸和弯曲试验，其力学性能合格。结果表
明：采用合理的焊接工艺，异种钢27SiMn与45的焊接性能优良，完全满足液压油缸的工作要求。
液压油缸在工程机械、起重运输机械和机床等行业获得***使用，是一个非常重要的部件。根据国
标GB/T17396-2009规定，液压支柱用热轧无缝钢管可选用20、35、45质量碳钢，也可选合金钢，
如27SiMn等。根据额定工作压力，有轻压（MPa）、中压（10~14MPa）和高压（25~31MPa）油缸。
对额定工作压力为16MPa的工程油缸，缸体采用27SiMn钢，缸底和耳环等采用45钢，通过焊接组
装。由于异种钢在物理性能和化学成分上存在差异，焊缝及热影响区容易出现硬度高、脆性高、
韧性较低的组织和性能，可能导致液压缸失效破坏。为提高焊接结构的质量及可靠性。吉林工程
活塞型液压油缸欢迎咨询

临清市新华路金宇液压维修部时目前国内以个体经营模式存在的二十年生产型老厂，二十年
间服务过多家大型国企及山东省油缸上市公司。时间沉淀的是技术与理念，市场沉淀的是信任与
实力，希望有意向合作伙伴携手共赢！！山东临清市金宇液压维修部主营：液压油缸,活塞油缸,
前法兰系列油缸,绞轴式液压油缸,报盘式液压油缸等产品厂家直销,价格公道。我司拥有二十年的
油缸销售、制造、安装、服务经验,技术先进,值得信赖,如有山东油缸、液压缸、活塞、前法兰、
绞轴式等液压油缸的需求,欢迎来电咨询！


